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O EHITUSMATERJALIDE TOOSTUS:

INNOVATSIOONI OTSIMAS

JA LEIDMAS AEROC-IS

Uhel kaunil paikesepaistelisel siigispaeval toovad innovatsiooni otsingud mind rithma

ettevotet Aeroc.

JEKATERINA LARIONOVA,

TALLINNA OLIKOOLI
KOMMUNIKATSIOONIULIOPILANE

003. aastal palvis Aeroc AS Tehno-
2 loogia arendaja auhinna, mille
andis vilja EAS. Liaksime oma sil-
maga vaatama, kas arendus on ettevotte
jatkuv suund ja milleni on tanaseks jou-
tud. Tehase ees votab meid roomsalt vastu
direktor Toomas Nilson. Huviliste kiilas-
kdigud on tema jaoks juba osa to0st.
Toomas Nilsoni sonul on tinavune
aasta Aeroci juubeliaasta. Esimene Aeroci
plokk valmis Kunda lahistel Andjas 2001.
aasta augustis. Ettevote on valja kasvanud
omaaegsest Silikaatbetooni Instituudist,
mis asus Tallinnas. Tana on Aerocil liks
tehas Eestis ja teine Litis, tlitarettevotted
Litis ja Leedus ning miitigiesindused Soo-
mes, Rootsis ja Kaliningradis. Alles hiljaae-
gu, kui ettevotte leivad oli veel tihes kapis
Vene ehitusmaterjalide gigandi LSR Grou-
piga, oli neil lisaks kaks tehast Ukrainas ja
iiks Peterburis. “Eelmise aasta 10pus toi-
mus meil normaalne abielulahutus, mille
kaigus jagasime varad,” raagib Toomas.

Liigume tootmisruumidesse ja vaatame,
kuidas Aeroci “kerged kui ohk, tugevad
kui kivi” ehitusplokid valmivad. Tootja
ise vordleb seda protsessi leiva kiipseta-
misega.

“Taigna” komponendid on: kohalik
liiv, mida ammutatakse tehase ldhedalt
karjaarist, kips, mis tuuakse Hispaaniast,
tsement Kundast ning lubi Rakkest.
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huvilistega Kundasse — 3789 elanikuga mereaarsesse linna, mis on koduks ka mitmele

omalaadsele tehasele. Kiilastame poorbetoontooteid valmistavat ehitusmaterjali-

*) TEHASE ULDVAADE

Pohimaterjalide ja vee segusse (taig-
nasse) lisatakse reaktsiooni tekitajana alu-
miiniumipulbrit (“parmi”), mille tulemu-
sel segu kerkimise ja tardumisega samaaeg-
selt moodustub — vesiniku eraldumise
kaigus — poorne materjalistruktuur.

Parast tardumist (“taigna kerkimist”)
l6igatakse umbes plastiliini tugevuse saavu-
tanud segumassiiv l0ikemasina traatidega
oiges moodus toodeteks (“leivapatsideks”).

Lopliku tugevuse saavutavad Aeroci
tooted autoklaavides (“leivaahjus”) nende
termilisel tootlemisel auruga korgel tem-
peratuuril ja rohul.

FOTOD: AUTOR
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Masinamiira taustal uurime Aeroci
miitigijuhilt Artur Frosilt, milles
seisneb Aeroci toodete innovatsioon ja
kui oluline on tootearendus.
“Pohiteema on energiaefektiivsus. Uri-
tame hasti kergeid asju teha. Praegune in-
novatsioon on suunatud energiatohususele.
Peame jalgima, et tdidame erinevaid nou-
deid nii Eestis kui mujal, eriti, mis on seo-
tud O-energiaga. Kogu meie tootearendus
on sellega seotud. Aeroc on selles mottes
unikaalne, et materjali omadused voimal-
davad teha ehitusploki, mis ei vaja eraldi
lisasoojustust. Meie koige kergem plokk on
laiusega 500 millimeetrit — see on tthekihi-
lise seina puhul. Alati saab Aerocit kasutada

*) PARAST TARDUMIST (“TAIGNA KERKIMIST*) LOIGATAKSE UMBES ka koos soojustusvahenditega — niiteks
PLASTILIINI TUGEVUSE SAAVUTANUD SEGUMASSIIV LOIKEMASINA . toill dustab iile 509
TRAATIDEGA OIGES MOODUS TODDETEKS (“LEIVAPATSIDEKS"). mineraalvillaga. Praegu moodustab tle 50%

meie muitgist Ecoterm-plokk, mis on koige
kergem ja soojapidavam. Sellest tehakse
eramute vilisseinu, mida ei soojustata. Uhes

Autoklaavimise protsessi kdigus tekib ~ ga annabki materjalile iheaegselt tema  kihis ehitamine on saastlik ja efektiivne.

lahteainetest uus homogeenne mineraal  tugevuse ning kerguse.
— tobermoriit, mis koos poorse struktuuri-

Tootearendus on meile viga oluline, sest
meie miitik soltub sellest.”
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METEC grupp on Léuna-Eesti suurim metallitéostus, kuhu kuulub 3 ettevétet. Tootepa-
kett jaguneb omatoodanguks ja allhankeks, pohiliselt autotédstustele ja meditsiiniteh-
nikat tootvatele ettevotetele. Ettevotte kvaliteedististeem on sertifitseeritud vastavalt
ISO 9001 nduetele. Meil todtab tle 300 inimese, kéive on tle 15 miljoni euro ja tana

ekspordime 95% oma toodangust.
(M METEC
Tood saab

KEEVITUSTEHNOLOOG

TOO KIRJELDUS

Keevitusvaldkonna (ettevotte tegevusvaldkonda kuuluvad nii
mustast metallist detailide keevitamine (MIG/MAG), roostevabast
terasest (toru-) detailide keevitamine (TIG) kui ka robotkeevitus)
tehnoloogiliste protsesside vélja té6tamine ja juurutamine.

NOUDMISED KANDIDAADILE

Insener-tehniline korgharidus e Vaga head teadmised TIG ja
MIG-MAG keevitusprotsessidest e Jooniste lugemise oskus
Mbdteriistade kasutamise oskus e Tehniline taip, julgus ja loogiline
métlemine e Eesti, vene, inglise ja/voi saksa keele oskus ® Kasuks
tuleb robotkeevitusalane t66kogemus

ETTEVOTE PAKUB

Kaasaegset todkeskkonda ja haid toétingimusi e Pikaajalist
téosuhet ja arenguvoimalusi ® Tasustamist vastavalt téétulemustele
® Koosttd laabumisel sertifitseerimist ® Tookoht asub Tartus

Kandidaatidel palume saata CV hiliemalt 30. detsembriks
e-posti aadressil: personal@metec.ee
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Kas maailma mastaabis on tegu unikaal-
se materjaliga?

Artur Fros: “Teiste Eesti tootjate plokid
on koik raskemad, peamised konkurendid
on betoonplokid ja kergkruusplokid ehk
fibo. Saksamaal, Xella tehases, tehakse sa-
masuguseid tooteid. Meie tehnoloogia ja
tootevalik on nendega sarnane ja me ei jaa
Liane toodangule tldsegi alla, kuna meie
tooraine on vaga hea - liiv, mida kasuta-
me, on parit siitsamast ja korge kvartsisi-
saldusega.

Seeparast saame valmistada kergeid ja
korgekvaliteetseid tooteid.”

Kui kvaliteet on sama voi isegi parem,
mis siis hetkel maailmavallutamist
takistab?

Artur Fro$: “Mutigi puhul on tuntus
alati number 1. Kui mitgikanalid ja
partnerid on olemas, kiib asi lihtsalt.
Meil on Soomes ja Rootsis edasimttijad,
osaleme sealsetel messidel. Samm-sam-
mult liigume suurema tuntuse suunas,
aga see ei toimu 1iledo, sest ega konkuren-
did ka ei maga”

Uurime Toomas Nilsonilt, mis suunas
tuleks Aerocil veel areneda, mis on veel
lapsekingades?

“Tootmist tuleb maksimaalselt auto-
matiseerida. Tundub, et ega vaga viga po-
legi, aga tehnoloogiliselt on tootmine 15
aastat vana — t00 efektiivsus soltub auto-
matiseerituse tasemest. Osaliselt on auto-
matiseerimine halb, sest inimesi jaab tile,
teisalt, kui muutume efektiivsemaks, suu-
dame tdendoliselt turuosa suurendada
ning uue vahetuse todle panna. Uute too-
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» LOPLIKU TUGEVUSE SAAVUTAVAD AEROCI TOOTED AUTOKLAAVIDES
(“LEIVAAHJUS") NENDE TERMILISEL TOOTLEMISEL AURUGA KORGEL
TEMPERATUURIL JA ROHUL

*) AUTOKLAAVIMISE PROTSESSI KAIGUS TEKIB LAHTEAINETEST UUS
HOMOGEENNE MINERAAL - TOBERMORIIT, MIS KOOS POORSE STRUKTUURI-
GA ANNABKI MATERJALILE UHEAEGSELT TEMA TUGEVUSE NING KERGUSE

detega tegeleme samuti — just soojusisolat-
siooni materjalidega.”

Tulin uurima ka innovatsiooni kommu-
nikatsioonis, seega ei saa jatta kiisimata
tahtsat kiisimust - titlete, et Teie jaoks
on individuaalehitaja viga oluline, kuid
kas Aerocil on olemas Facebooki
lehekiilg?

“Teatud polvkond juba arvab, et kui
sind Facebookis ei ole, siis sind pole ole-
mas, aga sinnamaani pole me veel joud-
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nud. See on uus valjakutse, peame olukor-
da parandama” titleb Toomas Nilson.

Loodan siiralt, et see ei jaa paljaks
lubaduseks. Minu meelest peaks iga
eraisikuga suhtlev ettevote ara kasuta-
ma sotsiaalmeedia potentsiaali ning
hoidma oma klientuuriga avatud
suhtlust. Toepoolest, innovatsiooni ma
Aerocist leidsin, kuid samuti ka
arenguruumi. Soovin Aerocile jatkuvat
edu! @



